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Geld me it zem

Zahlreiche Betriebe profitieren bereits von den enormen Betriebskosteneinsparungen bei

i
Fanster rais:

Ihren Kalteanlagen durch das einzigartige KEOS (Kalte Energie Optimierung System).

Vorziige von KEOS im Vergleich zu traditionellen Kihlanlagen:

- bis zu 30 % Umweltférderung
- 95 % Abwérmenutzung

- Gratis Warmwasser

- Gratis Heizenergie

- Minus 30 % Stromverbrauch
- Minus 50 % Wartungskosten
- Léngere Lebensdauer
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Die Heizenergie, die aus der
Kélte kommt

Enorme Betriebskosteneinsparung durch innovatives Kaltekonzept und
Warmeriickgewinnug bei EMMI in Niiziders.

er Kiise- und Molkereipro-
D dukte GroBhédndler Emmi

Osterreich produziert und
reift am Standort Niiziders die be-
kannten Kisesorten: Walserstolz,
Vorarlberger Bergkdse, Emmenta-
ler, Tilsiter, R4B- und Reibkise.
Auf 1500 m? Lager- und Kiihlfl4-
che reifen 8500 Leibe Kise, auf
zusitzlichen 600 m? findet die ei-
gene Konfektionierung, d.h.
schneiden, reiben, verpacken und
etikettieren der Kise, statt. Da die
Kailteerzeugung fiir diese Kiihl-,
Reife- und Produktionsraume bei
EMMI rund 50 Prozent der Ener-
giekosten verursacht, ist ein ent-
sprechendes Klimakonzept sehr
wichtig,

Kilteanlage mit
Wiirmeriickgewinnung

Die erforderliche Kélteanlage
mit Wirmeriickgewinnung
wurde 2008 von der Firma
COOLMARK Kiltetechnik aus
Rankweil realisiert. Die profes-
sionelle Einbindung in das beste-
hende Heiz- und Kiihlsystem
wurde von der Firma Wagner In-
stallationen in Niiziders umge-
setzt. Bereits im Winter 2008/09
konnte 100 Prozent des Heizbe-
darfs fiir den Biirotrakt problem-

DIE WIRTSCHAFT

Giinter Mérk vor der Kéltezentrale.

los aus der Abwirme der Kilte-
anlagen bereitgestellt werden.
Der bestehende Olkessel wurde
stillgelegt. Emmi spart damit
11.000 Liter Heizdl pro Jahr!
Und der Umwelt bleiben jeden
Winter 26 Tonnen treibhausrele-
vante CO? Emissionen erspart.
Angenehmer Nebeneffekt: Fiir
den Kiihlturm wird im Winter

kaum noch Kiihlwasser ver-
braucht, da die Abwirme der
Kiihlanlagen fast ginzlich in die
Gebdudeheizung gesteckt wird.

Neue Kilteverbundanlage
hilft Strom sparen

Auch beim Strom konnte mas-
siv eingespart werden. Die neue
Kilteverbundanlage wurde von

der Firma COOLMARK nach
dem neuesten Stand der Technik
exakt auf die Anforderungen von
EMMI konzeptioniert und ge-
baut. Die Summe aller Optimie-
rungsmabnahmen fiithrte dazu,
dass fiir dieselbe Kilteleistung
20 Prozent weniger Strom ver-
braucht werden. Die Einsparung
betrigt jihrlich rund 30.000 kWh
- das bedeutet fiir die Umwelt
weitere 13 Tonnen weniger CO?
Emissionen.

FACTS

Innovatives
Kaltekonzept KEOS

Kiélte Energie Optimierung System

m Kéltemaschine Typ:
COOLMARK Sonderbau

m Normalkélteleistung: 192 kW

m Klimakalteleistung: 50 kW

m Kaltemittel: R134a

m Kéltemittelfiillmenge: 60 kg

m Einsparung Heizung: 11.000 Liter
Heizdl p.a.

= Einsparung Strom: 30.000 kWh p.a.

m CO? Einsparung: 39 Tonnen p.a.




